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Die Kamps GmbH - at a glance

- Gegrundet 1982 in Dusseldorf

- Deutschland’s fuhrende Backerei als Franchise-Konzept -_ :gg ggg,lm ) @mtw
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- Eigentumerverhaltnisse:
- Mehrheits-Anteil Groupe Le Duff
- signifikanter Anteil Management Kamps

- TOP 3 Backereien
- Backerei mit 450 Standorten
« Marktfuhrer in NRW

- Mitarbeiter der Marke Kamps:
- 4,320 Mitarbeiter insgesamt
- 338 Franchisenehmer, 3.500 Verkaufspersonal
- 480 Kamps Mitarbeiter in Produktion, Vertrieb
und Verwaltung
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Key Figures Produktion

Brote
Brotchen
Feinbackwaren

Kuchen

> 9 Mio. Stick
> 110 Mio. Stiick
> 29 Mio. Stiick
> 1,6 Mio. Stiick




Die Kamps GmbH - Energieverbrauch

Gesamt Energieverbrauch > 50 GWh/a

Elektrische Energie Erdgas

Anteil Filialan
Gesamt

83%
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Produktion und Backereien




Produktion und Backereien
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EDIFACT/ MSCONS

Filialen

11.



2 W

T -
I e ks fre] Urmsvesrteiungastrubtor
& whdais punkl | 1] T i, | £ l‘;” n.r....u...-u..l_nl:l..,u -
| | | 1l L AT M T
21 0017 -1 l" F

L i | 11 1 L I 1 L

|

12.



= — S ‘\:l\‘“l

Praktische Umsetzung - Biicke

ujl

«» Standorte > 60.000 kWh
241 Standorte in Planung
Umsetzung in 2015 zw. Mai und September

Phase 1

\/ + Standorte > 30.000 kWh < 60.000 kWh

130 weitere Standorte in Planung
Umsetzung in 2016 zw. Februar und Mai

i Phase 2
\/ Standorte < 30.000 kWh und in Vorkassenzonen

* ca.115 Standorte
+ Umsetzung bis Ende 2016

Phase 3

L\

Herausforderungen:

- Deutschlandweite
Koordination der Arbeiten

- Erfassen der Bestandszahler N
(Zugang, Empfang, etc.) l

- Kein oder schwieriger
Zugang zu den Zahlerraumen

- Kein ausreichender GSM
Empfang

E . 1 : -
§ L & ™S
S 5 L B

13.



S L

St
Transparenz e B

OE PYI Argemeldet: Test | Abmelden | 8 cor softwars pmiih

iy
1y
DASHHOARD

IIFP\| Il—ﬁllil[-—’\llilr'ﬁl B I.-f*'\l r/ '-|| Il"\r"llllll| ﬁ ﬁ
Iil 1

L gt EEL

0,00 kvrh 0,00 kwh 2,182 40 wah 2.755,10 wwn 2.342,50 kwh

| | l
0,00 kwh 426,68 kh
> I Y ] I - —
1
|

14.



i I SR TR
e Aol P O
..\_... ”* .—.- “ ” “ ‘u.l_\. . H z _qs

L] e . ¥ | -

S S S S S S M S S e 0 S

&
B+t 4
= == ¥

e e e -

r

[/

5
k

—r

OO0

I DBOET

""'l*fﬁééﬁﬁig

e DXOELT

T T e e ESE S S

Bt omen
S=====—=c=c——c—==c==—==rt==cd
B e e e e e L 00T
b EE = = === ———— DEO0GIO
Em——
+———" oroooo

T

15.




"Ji
"1':"!

Optimierung der
Nachtstartzeiten
Etagenodfen
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Optimierung der
Nachtstartzeiten = %

Etagenodfen
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Optimierung der Lastgang 15.01.2016 Standort 301083
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Optimierung der Lastgang 15.01.2016 Standort 301083
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~ Energieversorgung

21.



Erfolge 2015

Produktion und Backereien




Erfolge 2015

Produktion und Backereien




Erfolge 2015

- Umsetzung des Messstellenkonzepts - Idee bis Fertigstellung 5 Monate
- 200 Backereien auf externen Messstellenbetreiber umgestellt
- 40 Stromzahler in der Produktion verbaut

- Senkung des absoluten Energieverbrauchs um 1.780.000 kWh
- Anpassung der Ofen-Nachtstartzeiten —
. - Angleichung der TK Zellen Temperaturen .
- Einbau von LED Beleuchtung in den Backereien
- Reduzierung der Kompressor Leerlaufzeiten
- Leckage Ortung Druckluft/Dampf
- Abwarmenutzung aus der Korbwaschanlage
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Energt. Optimierung der Backereien
und Produktion
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Erfolg:
- Projektablauf im Zeitplan

- 25-30% des Strombedarfs wird gedeckt

- Laufzeit > 7.000 h/a

- Wirtschaftlichkeitskriterien voll erfullt
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Missen = Ist dar Diim Anlage
alle o Einsalz Machis mit
Pradukte BE=88  von eef, emahier
auf-30° C i erfllssi Tempar-
gelrostel L] atur fahmen
werden? miglich?

Wie kann der
Energiever-
brauch reduziert
werden?

IMuss der
Teig g0 Auian-
fauicht in barngr-
den ratur

Frosber Einflus

gefahren VRITIN-
werden? gert
wardan?
Erfolg:

- Einsatz von eef. Verfliissigern und Olkiihler
- Anpassung der Temperaturen fur bestimmte Produkte
- Optimierung der Steuerung des Spiralfroster

- Geplante Energieeinsparung 30%
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- Aufbau eines geeigneten Energiecontrollings
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o sogongesrz  Froostander
Bruttokassenumsatz 5151 5172 5477 4.400 4972 4,773 4.901
Stromverbrauch 699 616 704 605 674 672 699
|spez. Verbrauch KWhTEUR!@ 1357  '@1192 ‘@ 1286 @1374 @1356 [@140.7 @ 1425
Entwicklung Stromverbrauch
6.000 800
s ’__‘.a/"\
\ /\ L 700
4.000
w
N . 600
S 3.000
(1T}
- 500
2.000
- 400
1.000
0 300
1 2 3 4 5 & 7 2 10 1 12
== Brutto kassenumsatz == Stromyarbrauch
Brutiokassenumsatz 52,093 57.734 34,846
Stromverbrauch 8.522 6.797 4,669
spez. Verbrauch kWNTEUR@ 1636 @ 117.7 @ 1340
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302466 EKZ 5340 12 44500 10 173,00
302104 Freestander 3.567 9 396,33 9 173,00
301101 Banhof 8.011 22 36414 8 173,00
303030 Vorkasse 3.419 12 284 92 7 173,00
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- Aufbau eines geeigneten Energiecontrollings
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1
I - Verdrangung von 25-20% des Strombezugs durch Elgenerzeugung

- Aufbau eines geeigneten Energiecontrollings ;

- Einfuhrung "Kamps Klever" {?Q
.
- Senkung des absoluten Energieverbrauchs um 1.860.000 kWh —
- Energetische Optimierung Spiralfroster .
- Energetische Optimierung Backereien

- Sensibilsierung der Mitarbeiter
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Weitere energetische Optimierung der

RP ONLINE e, == = Backereien
T ARCE R — wrrmebiin ==

Baustart Ende 2017

Backerei Kamps zieht
mit Unternehmenssitz
nach Erkelenz

Erkelenz/ Schwalmtal. Kamps verlagert seinen
Unternehmenssitz sowie die Produktionsstdtte von
Schwalmtal nach Erkelenz im Kreis Heinsherg.
Dies teilte das Bickereiunternehmen am
Mittwochmorgen auf einer Pressekonferenz in
Erkelenz mit. Mit rund 420 Mitarbeitern will
Kamps nach Erkelenz umziehen. ves Andreas Speen

Energieeffizienter Neubau der Produktion
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Optimierung Béickereien - Messung der Einzelverbraucher
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Optimierung Béickereien - Messung der Einzelverbraucher
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~ Optimierung Bckereieli‘éﬁnalyse der Einzelverbraucher
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" Optimierung B3 ckereien - Analyse der Einzelverbraucher
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P I S I i ] i i i i i i i ; i : : : : : : H : : ;
M0l 0L0d 00 0380 e 0580 080 070 0800 R0 R0 L0 L0 ARDD R0 QR0 R0 ARO00  1R00  1R00 M Ha0 B0 B o)
Wed, Aug ¥ 3007 [Se Local Timezone)

49.



I"_
I.\_

h .

Beleuchtung des Café- Bereichs

Arbeitsbeginn des Biﬁckeré':'

~ Optimierung Biickereien - Analyse der Einzelverbraucher
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. Optimierung Bﬁckereien‘l\Analyse der Einzelverbraucher

._ LED vs. Konventionelle Beleuchtung

Beleuchtung des Café- Bereichs
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Optimierung Bﬁckereien“l\Analyse der Einzelverbraucher
.1.~ I LED vs. Konventionelle Beleuchtung

Beleuchtung des Café- Bereichs
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Arbeitsbeginn des Backers EEE .
- Sicherheitsbeleuchtung
- oder Verschwendung?
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Resiimee
Wesentliche Erfolgsfaktoren:

- Die Geschaftsfuhrung steht voll hinter dem Energiemanagement!!!

- Die 1/3 der Steuerrtckerstattung wird wieder in Eff. MaRnahmen investiert
- Alle Mitarbeiter ziehen an einem Strang

Herausforderungen:

FERLAYL. - . BN W=

- Schaffen der notwendigen Datengrundlagen (Messstellenbetrieb,..)
- Handlinge der gewonnen Daten (Systematische Analyse,...)
- Sensibilisierung von mehr 4.000 MA (Schulungen, interner Audits,...)
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